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Unicor GmbH Rahn Plastmaschinen. Industries tr. 56-. 97437 Hafifttrt 

» 

Vorrichtung zur Herstellung vonOuerrippenrbhren 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Herstellung von Querrippenrohren, mit 
Formbackenhalften, die entlang zweier Fuhrungsbahnen aneinander anliegend mittels 
jeweils einer zugehorigen Antriebseinrichtung umlaufend bewegbar sind, wobei die 
beiden Fuhrungsbahnen eine gemeinsame Formstrecke, jeweils eine Rucklaufstrecke und 
jeweils zwei Umlenkstrecken aufweisen, wobei die jeweilige Umlenkstrecke ein 
Umlenkorgan aufweist, das mit einem bogenformigen Fuhrungsrand fur die 
Formbackenhalften ausgebildet ist 

Vorrichtungen zur Herstellung von Querrippenrohren sin'd in einer Vielzahl 
Ausbildungeh an sich bekannt, sie werden tibhcherweise als Corrugatoren bezeichnet. 

Bei den bekannten gattungsgemafien Vorrichtungen ergibt sich infolge der 
betriebstemperaturbedingten Langeriausdehnung der Formbackenhalften die 
Notwendigkeit, die beidenrFiihrungsbahnen entsprechend zu verlangern, um ein 
Blockieren der Formbackenhalften entlang den Fuhrungsbahnen zu verhindern. Diese 



Langeneinstellung der beiden Fiihrungsbahnen geschieht bislang in der Weise, daft die 
tlmlenkorgane-manuell verstellt werden. Diese Verstellung bedingt eirt gut geschultes 
Personal. Wahrend der VersteUuiigist die Vorrichtung nicht in Betrieb, so daft die . 
Produktivitat reduziert ist. „ 

In Kenntnis dieser Gegebenheiten liegt der Erfindung die Aufgabe zngrunde, eine 
Vorrichtung der eingangs genannteu Art zu schaffen, bei welcher eine manuelle . 
Verstellung der Umlenkorgane in Anpassung an die jeweiligen Bqtriebsbedingungen 
. vermieden wird. , , 

Diese Aufgabe wird bei einer Vorrichtung der eingangs genannten A^t erfindungsgemafi 
dadurch gelost, daft das jeweilige Umlenkorgan an einem maschinenfesten Basiselement 
linear beweglich gefuhrt'angeordnet und mit einer ein von der Temperatur und/ oder von 
' der Geschwindigkeit der Formbackenhalften abhahgiges Toieranzspiel der entiang der 
• zugehorigen Fuhrungsbahn umlatifenden Fpnhbackerihalften ausgleichenden . 
Kompensationseinrichtung verbunden ist. 

Mit Hilfe der mit dem jeweiligen Umlenkorgan verbundenen Kompensationseinrichtung 
, wird jede betriebstempera:turbedingte Langenanderung der Formbackenhalften 
automatisch ausgeglichen, indem die zugehorige Fiihrungsbahri an die besagte 
Langenanderung angepaftt automatisch eingestellt wird. Die . 
Kompensationseinrichtungen dienen gleichzeitig auch dazu, geschwindigkeits- d.h. 
fhehkraftbedingte Eiiiflusse der Formbackenhalften entiang den Umlenkorganen 
automatisch zu kompensieren, d.h. auszu^leichen: Durch die erfindimgsgemafie 
Ausbildung der Vorrichtung, d.h. durch die Kombination der die Urolenkstrecken 
bestimmenden Umlenkorgane mit den Kompensationseinrichtungen ergibt sich der * 
Vorteil, daft manuelle Einstellungen der Umlenkorgane in Anpassung an 
betriebstemperaturbedingte Langenanderungen'der Formbackenhalften nicht erforderlich 



sind, dafi Fhehkrafteinflusse der.Formbackenhalften entlang den Umlenkorganen 
kompehsiert werden, ,'und dalS die Produktivitat der Vorrichtung verbessert ist. 

• » 

Als vorteilhaft hat es sich erwiesen, wenn die Kompensationseinrichtungeri von mit 
Druckluft beaufschlagbaren Luftfedem gebildet sind. Eine solche "■ '' 

Kompensatiomeinrichtuhg ist beispielsweise im Firmenprospekt der Fa. Festo „Fluid 
. Musde Typ MAS..."0010NH bes.chrieben. 

Als zweckmafiig hat es sich bei der erfindungsgemalSen Vorrichtung erwiesen, wenn das 
jeweilige Umlenkorgan aus einem verschleifiarmeri Kunststofrmaterial besteht, bei dem 
es sich vorzugsweise um ein Kunststorrmaterial mit Oleinlagerungen handelt. 

Um eine unerwunschte Sprungbewegung im Ubergahg zwischen dem jeweiligen 
Umlenkorgan und der geradlinigen Formstrecke bzw. der geradlinigen Riicklaufstrecke 
zu verhindern und alif; diese Weise. die Produktivitat der Vorrichtung weiter zu 
verbessern, ist es bevo'rzugt, wenn das jeweilige Umlenkorgan mit einem. 
klothoidenartigen Ftihrungsrand fur die.zugehorigen Formbackenhalften ausgebildet ist, 

Eine derartige Ausbildung der Vorrichtung ist in der Patentanmeldung (unsere Akte: 

44.511) beschrieben, die insofem zum Offenbarungsgehalt der vorhegenden Erfindung 
gehort. 

Weitere Einzelheiten, Merkmale und Vorteile ergeben sich aus der nachfolgenden 
Beschreibung eines in der Zeichnung dargestehten Ausfhhrungsbeispieles der 
erfindungsgemafien Vorrichtung bzw. wesehthcher Einzelheiten derselberii 

Es zeigen: 



Figur 1 • abgeschriitten in einer Ansicht von oberi eine Ausbildung der Vorrichtung 
. zur Herstellung von Querrippenrohren, ' 

Figur 2 \ in einem grofieren Mafistab ein Detail der Vorrichtung gemafi Figur 1 , d.tu 
ein Umlenkorgan in Kombination mit einer zugehorigeii 
Kompeiisationseinrichtung sowie eine Anzahl Formbackenhalften, die 
andnander ariliegen, und • 

Figur 3 eine perspektivische* Ansicht des Umlenkorganes gemafi Figur 2 in 

Blickrichtung von schrag unten in Kombination mit der abgeschnitten 
dargestellten Kompensationseinrichtung und in Kombination mit einer 
ebenfalls abgeschnitten dargestellten Formbackenhalfte. 

Figur 1 zeigt eine Ausbildung der Yorrichtung 10 zur HersteUung von Querrippenrohren. 
Die Vorrichtung 10 weist eine Basiseinrichtung 12 mit zvvei endlosen Fiihrungsbahnen 
14 auf, entlang welchen Formbackenhalften 16 aneinander anliegend Umlaufend bewegt 
werden. In Figur 1 sind nur zwei dieser Formbackenhalften 16 dargestellt. Die beiden 
Fuhrungsbahnen 14 weisen eine gemeinsame Formstrecke 18 und jeweils eine 
Rtlcklaufetrecke 20 auf. Die gemeinsame Formstrecke 18 und die jeweils zugehorige . 
Rucklaufstrecke 20 sind jeweils durch zwei Umlenkstrecken 22 und 24 verbunden. Die 
Umlenkstrecken 22 weisen jeweils eiri Umlenkorgan 26 und die Umlenkstrecken 24 
weisen jeweils ein Umlenkorgan 28 auf. ... 

Die entlang der jeweiligen Fuhrungsbahn 14 aneinander eng anliegendeh 
Formbackenhalften 16 werden mit Hilfe einer Antriebseinrichtung 30 angetrieben. Die 
Antriebseinrichtung 30 weist Zahnrader 32 auf, die mit einer Zahnung 34 (sh. Figur 3) 
kammen, die an der Unterseite der jeweiligen Formbackenhalften vorgesehen.ist. 
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Das jeweiLige'Umlenkorgan 26 bzw: 28 ist an einem .Verschiebeelement 3'6, befestigt, das 
an einem maschinenfesten Basiselement-38 linear beweglich gefuhrt angebracht ist, wie 
ays Figur 3 ersichtlich ist. Die lineare Beweghchkeit des Verschiebeelementes 36 in bezug 
auf das maschinenfeste Basiselement 38 ist in Figur 3 durch den Doppelpfeil 40 
verdeutlicht. ; 

1 Das Verschiebeelement 36 und folglich das jeweils zugehorige Umlenkorgan 26 bzw. 28 
sind mit einer Kompensationseinrichtung 42 verbiinden. Mit Hilfe der 
Kompeiisationseinrichtung 42 wird ein von der Temperatur und/oder von der 
Geschwindigkeit der Formbackeiihalften abhangiges Toleranzspiel der entlang der 
zugehorigen Fuhrungsbahn 14 umlaufenden Formbackenhalften 16 aiitpmatisch . 
ausgeglichen, so dafi es nicht erforderlich ist^ die Umlenkorgane 26 bzw. 28 manuell 
zeitaufwendig nachzustellen, um einen entsprechenden Ausgleich zu bewerkstelligen. 

1 Die jeweilige Kompensationseinrichturig 42 ist von einer Luftfeder 44 gebildet. Die 
Luftfeder 44 weist eine erste Anschlufiarmatur 46 nnd eine zweite- Anschlufiarmatur 48 
auf. Mit der ersten Anschlufiarmatur 46 ist die Luftfeder 44 an das Verschiebeelement 36 
angeschlossen. Die zweite Anschlufiarmatur 48 ist an eine maschinenfeste Konsole 50 
angeschlossen. Die zweite Anschlufiarmatur 48 weist einen Druckluftansehlufi 52 auf. 
Der Druckluftansehlufi 52 ist an eine (nicht gezeichnete) Druckluftquelle anschliefibar, 
um die Luftfeder 44 mit Druckluft eines deftnierten Uberdruckes zix beaufschlagen. 
Hierdurch ergibt sich eine entsprechende Kontr^ktioii der Luftfeder 44 zwischen ihren 
Anschlufiarmaturen 46 und 48, d.h. eine definierte Verstellung und Verspannung der 
ersten Anschlufiarmatur 46 hin zur maschinenfesten zw ; eiten Anschlufiarmatur .48 . . 



Das jeweilige Umlenkorgan 26bzw. 28 besteht vorzugsweise aus einem verschleifiarmen 
'Kunststofftnaterial, das Oleinlagerungen aufweist, urn die Reibung der 
FormbackenMlften 16 eritiang des jeweiligen Umlenkorganes 26 bzw. 28 zu minimieren. 

Das jeweilige Umlenkorgan 26 bzw. 28 ist mit einem Hothoidenartigen Fuhrungsrand 54 
ausgebildbt, /urn eine Springbewegung der Formbackenhalften 16 im "Obergangsbereich 
zwischen der jeweiligen geradlinigen .Rtlcklaufstrecke 20, dem jeweiligen Umlenkorgan 
26 bzw. 28 und der gemeinsamen geradlinigen Formstrecke 18 zu yerhindem. Der 
klothoidenartige Fiihrungsrand 54 ist von einer klothoidenartigen Ftihrungsjinne 56 
gebildet, die im jeweiligen Umlenkorgan 26 bzw. 28 unterseitig ausgebildet ist. Die 
jeweilige Formbackenhalfte 16 weist zwei Fuhrungsrollen 58 auf, die an die . 
Fufirungsrinne 56 des jeweiligen Umlenkorganes 26 bzw. 28 spielfrei angepaflt sind. * 

Wie aus Figur 2 ersichtlicll ist, ist zwischen dem maschinenfesten Basiselement 38 und 
dem Verschiebeelement 36 des jeweiligen Umlenkorganes 26 bzw! 28 aufterdem era . 
Federelement 60 vorgesehen, das ein Teil der Kompensationseinrichtuhg 42 bildet. 

Gleiche Einzelheiten sind iriden Figuren 1 bis 3 jeweils, mit deiiselben Bezugsziffem 
» 

bezeichnet, so dafi es sich'erubrigt, in Verbindung mit diesen Figuren alle Einzelheiten 
jeweils detailliert zu beschreiben. . 



Bezugszi ffemliste'- . 

10 Vorrichtung . 

12 Basiseinrichtung (von 10)., . ( ! 

14 " Fuhrungsbahrien (von 12) 

16 . ' Formbackenhalften (von 10) 

18 , Formstrecke (von 14) .. 1 

20 . Rucldaufstrecke (v<?n 14). . 

22 Umlenkstrecke (von 14) 

24 Umlenkstrecke (von ; 14) 

26 Umlenkorgan (bei 22) 

28 Umlenkorgan (bei 24) ' 

30. Antxiebseinrichtung (fur 16) 

32 Zahnrad (von 30) . ' - 

34 Zahnung.(yonl6) .. 

36 Verschiebeelement (fur 2:6; 28) 

38 maschineiifestes Basisejement (firr 36) 

40 Doppelpfeil-Verschiebbarkeit (von 36 an 38) 

42 Kompensationseinrichtung (fur 26; 28) 

44 Luftfeder (von 42) 

46 erste Anschlufiarmatur (Von 44) 

48 zweite. Anschlufiarmatur (von 44) 

50 mas<±inenfeste Konsole (fiir 48) 

52 Druckluftanschlufi (von 48) 

54 klothoidehartiger Fuhiiingsrand (von 26; 28) 

56 . klothoidenartige Fiihrangsrinne (fur 54) 

58 . Ftihrungsrolle (von 16 in 56) 

60 Federelement (zwischen 36 und 38) 
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Unicor GmbH Rahh Plastmaschinen. Industries!?. 56. 97437 Hafifurt 
Anspruche: 

> > it 

1 . Vorrichtung zur Herstellung von Quemppenrohren mit Formbackenhalften (16) die 
entlang zweier Fiihrungsbahnen (14) aneinander anliegend mittels jeweils einer 
zngehorigen Antxiebseinrichtung (30) umlaufend bewegbar sind, wobei die beiden 
Ftihrungsbahnen (14) eirie gemeinsame Formstrecke- (1 8), jeweils eine 
RucHaufttrecke (20) und jeweils zwei Umlenkstrecken (22; 24) aufweisen,' wobei die 
jeweilige Umlenkstrecke (22; 24) ein Umlenkprgan (26; 28) aufweist, das nut einem 
bogenfbrmigen Fiihrangsrand (54) fur die Fdrmbackenhalfteri (16) ausgebildet ist, ■ 
dadurch gekennzeichnet ,' 

da& das jeweilige Umlenkorgan (26; 28) an einem maschinenfesten Basiselement (38) 
• linear beweglich gefuhrt angeordnet und mit einer ein von der Temperatur und/ oder 
von der Geschwindigkeit der Formbackenhalften (16) abhangiges Toleranzspiel der 
entlang der zugehorigen Ftihrungsbahn (14) umlaufenden Formbackenhalften (16) 
ausgleichenden Kompensationseinrichtung (42) verbunden ist. 



2. Vorrichtung nach Anspruch 1, , - 
dadurch gekennz e ichnet , 

. dafi die Kompensationseinrichtung (42) eine mit Druclduft beaufsdhlagbare Luftfeder 
(44) aufweist. 

• • * • * 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, ...... 

diadurch gekennieichnet j 

dafi das jeweilige Umlenkorgan (26; 28) aus' einem verschleifiarmen. 
Kunststofl&naterial hesteht. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3/ \ 
dadurch gekenrizeichnet , 
dafi das Kunststoffmaterial Oleiolagerungen aufweist. 

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, ■ '■• 
dadurch gekennz eichnet , 

dafi das jeweilige Umlenkorgan (26; 28) mit einem Mothoidenaf tigen Fuhrungsrand 
(54) fur die zugehorigen F.ormbackenhalften (16) ausgebildet ist. 
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Unicor GmbH Rafan Plastmaschinen. Industriestr. 56. 97437 Hafifurt 
Zusammenfassung: 

Es wird eine Vorrichtung (10) zur Herstellurig von Querrippenrohren mit 
. Foimbackenhalften (16) beschrieben, die entlang zweier Fiihrungsbahnen (14)' 
aneinander anliegend bewegbar sind. Die Ftihrungsbahnen (14) weisen eine gemeinsame 
Formstrecke (18), jeweils eine RiicMaufstrecke (20) und jeweils zwei Umlenkstrecken' 
(22; 24) auf. Die jeweilige Umlenkstrecke (22-, 2,4) weist ein Umlenkorgan (26; 28) auf, 
• das- an einem maschinenfesten feasiselement (38) linear beweglich gefuhrt^angeordnet 
und das mit einer Kompens^tionseinrichtung (42) vexbunden ist, die dazu vorgesehen ist, 
ein von der Temperatur und/oder von der Geschwindigkeit der Fprmb^ckenhalften (16) 
abhangendes Toleranzspiel der endang der zugehorigen Ftihrungsbahn (14) umlaufenden 
Foimbackenhalften (16) auszugleichen. 1 
(Figur 2) 
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